1. Preparacion y reparacion del soporte metalico
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INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

OPCION A
Pieza nueva

Al
LIMPIEZA Y DESENGRASADO

Aplicar P80-8262 / P850-1402
con un pafo limpio.

Secar con ofro paio limpio y seco.

APAREJO H/H - P565-5601/5/7

| :[I Spectral Grey: Escoger el tono de
gris adecuado.

e
Mezclar :
4 P565-560x 4vol.
P210-8815 1vol.
P852-1690 1,75 val.

Pistola gravedad:
Pico 1,3-1,4 mm.
1-2 manos finas (25 - 30 micras).

252 Dejar evaporar
durante minimo
16 minutos a 20° C.

OPCION B
Pieza danada

% LIMPIEZAY DESENGRASADO

Aplicar P980-8252 / P850-1402
con un pano limpio.

Sacar con ofro paio limpio y seco.

LWADO

Escalar d lijado usando
P120-P180.
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MASILLA P551-1080
K :ﬂ Mezclar la masilla con
W 1,6-3% de per6xido
(segan temperatura) y
aplicar.

LUADO

Escalar el lijado usando
P120-P180-P240-P320.

u Mezclar :
—~—

% LIMPIEZA Y DESENGRASADO

i Eliminar el polvo del lijado con aire
a prasion y repetir el paso B1 en
zonas adyacentes a la masila.

IMPRIMACION P950-2028*

P950-2028 8wol.
PO80-2029 1 vol.
P980-5000 2-3vol.

Dejar 10 minutos de activacion
antes de aplicar.

Pistola da gravedad: Pico 1,3 mm.

Aplicar 1 mano completa donda
haya acero dasnudo.

Dejar secar hasta
que esté mate.

* Apkcar sob en zonas
con metal dasnudo.
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APAREJO P565-5701/5/7

Spactral Gray: Escoger &l tono da
@ris adacuado.

Mezdlar :
P585-570x 7 vol.
P210-8815 1 val.
Pas0-169x 1-2val.

Pistola de gravedad: Pico 1,8 mm.
1 mano ligera + 2 manos
completas.

Dejar evaporar hasta que esté
mata.

Sacado segun
sistema elegido
(ver TDS).

LWJADO

Escalar el lijado usando P360-
P400-PS00.

Afinar con PE00.

LIMPIEZA Y DESENGRASADO

Eliminar el polvo dal lijado y rapatir
ol paso B1.

Si aparecen pequenas zonas de
metal desnudo repatir el paso
B6 6 usar las imprimaciones en
aerosol P565-908x.

Acabar pasando un pafo
atrapapolvo con aire a prasion.
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2. Acabado de la pieza

cérgata las fichas
cas da cadla

Aplicacion del color y del bamiz oo s

escanaando & O:d.;o
Sivse GA qua apareca en
na vez reparado el soporte cada procaso.

MEZCLA COLOR* (Aquabasa Pls) A DIFUMINADO DEL COLOR

SOLIDOS: Presién aplicacién 1,2 - 1,6 bar.
P980-5000/5060: 10 partas. Aplicar en forma de arco (extarior

a interior de la reparacion).
PERLADOS O METALIZADOS:
P980-5000/5060: 20 partes.**
* Sa recomienda adithvo da altas SECADO
prestacionas PAGs-
Sacar hasta que queda
mate. Asagurar una correcta
evaporacion y despuds pasar un
pafio atrapapoho.

recomienda diur

APLICACION

Manos medas hasta opacidad.
Pistola da gravedad: HAHNIE OHS
Pico 1,2 -1,3 mm. Mezdlar barniz
g P190-7020 3vol. P190-8000 2vol. P190-8001 2vol.
P210-8815 1vol. P210-8817 2vol P210-8817 2vol
- f - . P852- .5 vol. -1 6 vol.
MANO DE CONTROL P850-169x/P852-168x 0,6wol. P852-186x 0,5wvol. Pa52-166x 0,6 vol
Para METALIZADOS y Pistola de gravedad: Pico 1,3 mm (P190-7020), Pico 1,2 mm
PERLADOS: (P190-8000/P190-8001). 1 mano media + 1 mano completa.
Aplicar mano control ligera Sacado segun sistema elegido
sobra seco. (ver TDS).
Prasién aplicacién 1,2 - 1,5 bar.
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1. Reparacion y preparacion de la chapa

OPCION A
Pieza nueva

A1
& LIMPIEZA Y DESENGRASADO

' Aplicar PO80-8252 / P850-1402
con un pafo Empio.

Secar con oftro pafio impio y seco.

A2
W APAREJO H/H - P565-5601/5/7
2 :u Speciral Grey: Escoger el tono de

— gnis adecuado.

Mezclar:
P565-560x 4 vol.
P210-8816 1vol.
P852-1680 1,75 vol.

Pistola gravedad:
Pico 1,3-1,4 mm.
1-2 manos finas (25 - 30 micras).

ST
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RC I

Rapid Cycle Time

OPCION B
Pieza danada

% LIMPIEZA Y DESENGRASADO
' Aplicar P980-8252 / P850-1402
con un pafio fimpio.
Secar con ofro pafio limpio y seco.

LIJADO

8o - Escalar ol fjado usando
S pi2o.pia0.

“M MASILLA P551-1080
3 :u Mazclar la masilia con
W 1,5-3% de pertxido
(se_g.’m temperatura) y
aplicar.

PES1-1080

LIJADO
Escalar el ljado usando
P120-P150-P240-P320.

Q H >

LIMPIEZA Y DESENGRASADO

Eiminar el polvo dal lfado con aire
a presion y repetir el paso B1 en
zonas adyacentes a la masilla.

IMPRIMACION
ANTICORROSIVA P565-0020
Activar el aerosol 2K (Ver TDS).

6 dias de vida (til de la mezcla
a20°C.

Gama de pulverizacion: 15-20 cm.
Aplicar 1 capa [10-20pm secas]

+ 3 min. de evaporacion

+ aplicar 1 capa [10-20pm secas].
Sacado al aire durante 15 minutos
a20°C.

a7
APAREJO SPEED SURFACER
W Greymatic: Escoger el tono da
ans adecuado.
P566-680X 7 vol.
P210-8816 1 vol.
P862-1678* 2 vol.
Pistola de gravedad: Pico 1,4-1,6
L mm. (gravedad) 1 capa igera+

i

1 min de evaporacion + 2 capas
completas [75-120 pm secas].

y

Secado al aire 60
minutos 20°C) (ver TDS)
0 12 min. para secado R.

!‘i ) (

., LIMPIEZA Y DESENGRASADO

Eiminar al polvo del fjado y repatir
el paso Bi.

Si aparecen pequefias zonas de
metal desnudo repetir el paso
B6 6 usar las imprimaciones en
aarosol P565-908x.

Acabar pasando un pano
atrapapolvo con aire a presion.
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2. Aplicacion de color

Tras las opciones A o B

MEZCLA COLOR* aquabase Pus)

SOLIDOS P980-5000/5050:
10 partes.

METALIZADOS o PERLADOS
P980-5000/5060: 20 partes.**

APLICACION
Pistola de gravedad:

Pico 1,2-1,3 mm.
Secar I8 bese duranie 10min a 50°C*

"0 dejar eveparer hasta mate (sprox.
25mn)

MANO DE CONTROL

Para METALIZADOS y
PERLADOS: Aplicar mano de
control igera sobre seco.

Dejar evaporar durante 5 min.

INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

3. Aplicacion de bamiz

Tras la aplicacion de color

BARNIZ EXPRESS PLUS

P190-8000

Mezciar:
P190-8000 2vol.
P210-8817 2vol.
P852-1660° 0,5 vol.

* PB52-1661 para altes temperaturas.

APLICACION
Pistola de gravedad: Pico 1,2 mm.
(gravedad).

1 capa ligera y uniforme +
5 minutos de evaporacion + 1
capa completa [50-60 pm secas].

Dejar evaporar 5 min. antes del
horneado.

SECADO

5 min. a 60°C (P852-1660)
10 min. a 60°C (P852-1661)
{temperatura metal)
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Pieza a reparar
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Piezas nuevas de vehiculos
imprimadas en origen

iy

Piezas o zonas de PP/ TPO / PP-EPDM /PA

sinimpamar P273-1050

4 antiestético
K\ { e
. irplo y secar con oo
N ‘socar ploy soco

Piezas o zonas de ABS / NORYL / PC-PBT/
LEXAN / SMC sin imprimar
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Piezas o zonas de 1K PUR sin imprimar

*(PE, PS y POM no son plasticos pintables)

| @ AUTOCOLOR

Promotor de
adherencia

P565-5601/5/7 +

P852-1670
SalfLevelling con

Aditivo (versicn Imprimacice) |

P565-5601/5/7
Aparejo SelfLevelling
(versién imprimacién)
“Para flaxiblizar ol aparsjo

SauToceot

INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

= Acabado

\C.olor Barniz

P190-8000
Barniz Express Plus

0 blen cualquier barntz de.
I garma Nexa Autooolor
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Comentarios adicionales:

PROCESOS

- Consideraremos validos aquellos procesos que el personal técnico de Nexa
Autocolor haya propuesto al taller. Dichos procesos pueden estar vinculados a
reparaciones de acabados especiales, tricapas, mates texturizados, etc.

PRODUCTOS

» Los productos autorizados para la reparacion son aquellos que estén incluidos en
la tarifa VOC de Nexa Autocolor vigente en el afio de la reparacion.



